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Gaminio Garantija 
Tam kad galiot�  tiek� jo gaminio garantija, jokie poky� iai ar priedai be tiek� jo sutikimo 
negalimi. Naudokite tik autentiškas dalis.  

 

� sp� jimas 
Abrazyvo lanceto pistoletas negali b� ti nukreiptas � �mog� , gyv� n�  arba objekt� . 
 
Netaikykite lanceto pistoleto � elektros laidus, nes elektros srov�  gali trenkti � lancet� . 
 
Niekada nejunkite varvan� ios pompos! Saugokite gamt�  ir �inokite, kad galite paslysti; 
nedelsiant pasir� pinkite ištek� jusiu �ibalu. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                  M� v� kite šalm�            B� tina aki�  apsauga          Apsaugokite ausis   
 
 

 
          Naudotis gali tik su  
          technika susipa�in�  
                   �mon� s 
 
     
                     Apsaugantys drabu�iai   M� v� kite pirštines         Apsaugantys batai 
 
 
 

UAB „Previlsta“ n� ra atsakinga u� �renginio �al� , jei savininkai nesilaikys 
instrukcij� , pateikt�  šiame vadove. Šis naudojimosi vadovas nurodo autentiškus 
b� dus tinkamai naudotis �ranga. UAB „Previlsta“ nebus atsakinga u� �mogaus 
su�alojimus ar �rangos gedimus jei nebus laikyt� si instrukcij� . 

 
 

© Autorin �  Teis�  
Šio vadovo t� rinys negali b� ti kopijuojamas be UAB „Previlsta“ leidimo.  
 
UAB „Previlsta“ pasilieka teis�  keisti turin� ir iliustracijas 
be �sp� jimo. 
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PIRMOJI PAGALBA AUKŠTO SL � GIO �RANGOS SU�EIDIMAMS 
 

Jei J� s ne�vertinote galim�  aukšto sl� gio �rangos �al� , tai su�alota vieta gali b� ti net 
amputuota. Nepervertinkite su�alojimo, jei jis vos matomas iš išor� s. 

 
Kiekvien� , kuris buvo su�eistas aukšto sl� gio �rangos, nedelsiant privalo 

ap�i � r � ti gydytojas. 
 
 

Veiksmai nelaimingo �vykio metu 
 

Nuraminkite su�eistaj�! Patikrinkite s� moningum�  ir kv� pavim� ! Atv� sinkite ir 
paremkite su�eist�  k� no dal�, pasistenkite nejudinti ir laikykite kiek �manoma 

aukš� iau. 
D� l aki�  pa�eidimo: ned� kite nieko ant aki� . 

 
 

Transportas 
 

Jei su�eistasis yra su s� mone: 
Pasiguldykite su�eist� j� ant nugaros, neu�denkite su�eistos k� no vietos, ir 

laikykite kiek �manoma aukš� iau. 
 

Jei su�eistasis yra be s� mon� s: 
Paguldykite su�eist� j� ant nugaros, neu�denkite su�eistos k� no vietos, ir laikykite 

kiek �manoma aukš� iau. 
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KONTAKTAI 
D� l išsamesn� s informacijos, prašome kreiptis � asmenis išvardintus �emiau. 
 
Asmenys: 
 
Petras Petkus, Direktorius  +370 698 43766 
Egidijus Petkus, Administratorius +370 698 88627      (English speaker) 
 
Platintojo adresas: 
 

Gamyklos g. 41,  
Ma�eikiai, Lietuva 
Tel./faks. (8-443) 65276, 66786 
http://cobra.tinkle.lt  
 

Pašto adresas: 
 
Gamyklos g. 41 
LT-89110 
Ma�eikiai, Lietuva 
 

 
Elektroninio pašto adresas: cobra@tinkle.lt 
 
COBRA pagrindin �  svetain� : http://www.ccs-cobra.com  
 
COBRA partneriai: http://www.ccs-cobra.com/en/resellers.asp  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                
 COBRA platintojo b� stin� . 
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1. �VADAS 
 

1.1 CCS-COBRA – Pjaunantis Gesintuvas 
 

Naujas ir revoliucinis metodas veikmsingiems gelb� jimo darbams, ugnies u�gesinimui ir saugiam 
�siskverbimui pro bet kok� objekto pavirši� .   
 
COBRA yra labai veiksmingas �rankis, prasiskverbiantis pro visas pastato med�iagas: med�, plien� , 
beton�  ir t.t.  COBRA �ranga taip pat pasi�ymi labai veiksmingu ugnies slopinimu. Vandens pli� psnis, 
susidedantis iš smulki�  vandens lašeli� , kuriuos sukuria aukštas vandens spaudimas 300 bar�  (4350 
psi) pavirsta � gar� . Šis procesas atima daug energijos iš ugnies karš� io. Aplinka, kur ugnis �siplieskusi, 
yra atv� sinama, deguonies kiekis suma�� ja ir ugnis u�slopsta. Kai vanduo paver� iamas garais, jis 
u�ima 1640 karto didesn� kiek�, nei buvo prieš tai. Kitaip �inoma r� ko-kovojimo prieš ugn� sistema 
veiksmingai u�slopina ir u�gesina ugn�. 
COBRA vandens purkštuvo metodas turi pla� ius srities vartojimo b� dus gelb� jimo darbuose 
ir taip pat: 
 

·  Ugnies gesinime. 
·  Prasiskverbime pro plien�  ir kitas statybines med�iagas. 
·  Saugiame pjovime pavojingose aplinkose. 

 
COBRA labai veiksmingai sugeba u�gesinti ugn�, su ma�u kiekiu vandens, pagal š� fakt�  
vandens padaryti nuostoliai yra suma�inami iki minimumo.  
 
Keletas �ranki� ; su rankiniu lancetu, lanceto platforma, Cold Tap‘u arba pjaunan� iu 
r � mu yra atliekami gesinimo ir pjaustymo darbai.  
 
Pjaustymo gesintuvas susideda iš toki�  dali� : 
 

 
Paveikslas 1.1 COBRA - �ranki�  Paketas 

 
 



    Cold Cut System AB  

    
 

UAB „Previlsta“ 9 

 
·  Aukšto sl� gio vandens pompa su 300 bar�  (4350 psi) spaudimu ir vandens 30 l/min 

t� kme. 60 l/min t� kmei yra naudojami du energijos paketai. 
 
·  Abrazyv�  bako talpa yra 20 litr� , abrazyvo išeiga apytiksliai 4%. 
 
·  Skydelis vandens ištek� jimo pasiskirstymui valdyti. 
 
·  Lanceto pistoletas pjaustymui ir ugnies gesinimui. 

 
·  Viena 12,7mm �arna vandeniui ir abrazyvui tek� ti iš pompos � lancet� . 

 
·  Valdymo skydelis, radio imtuvas ir t.t. 

 
�vair� s patentuoti išradimai yra sujungti � COBRA technik� , sistem�  ir metodus, kuriuos 
naudojame pjaustymui ir kovojimai su ugnimi. 
 
 
 
 

       Temperat� ra                 Parodomoji temperat� r �  kreiv�  konteineryje 
       laipsniais   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                            Laikas  
                                                                                                                                              minut� mis 
 
Paveikslas 1.2 Pavaizduotas degan� io konteinerio gesinimas. Ugnis konteineryje siek�  labai aukšt�  
temperat� r�  iki tol kol �ranga prasiskverb�  pro konteinerio sien�  ir u�gesino ugn� per 1 minut� . 
 

COBRA yra 
rankis dirbti rizikingose ir sprogstamose aplinkose. COBRA ir jos patentuotas saugaus 
pjaustymo metodas palengvina pjaustym�  rizikingose aplinkose. Pjovimo metu nevyksta temperat� ros 
kylimas ir yra saugiausias �inomas pjaustymo metodas naudojamas degiose aplinkose. Su pjaustymo 
�renginiu galima dirbti, pavyzd�iui prie naftos cistern� , prie duj�  vamzd�i� , l� ktuv� , tanklaivi�  ir t.t.  
 

 
COBRA 
renginys buvo sukurtas ir bandomas bendradarbiaujant su 
Švedijos Gelb� jimo Tarnybos Agent� ra (Valstybin�  organizacija).  Švedijos 
Gelb� jimo Tarnybos Agent� ra atliko labai daug bandom� j�  test�  su COBRA. 
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Pjaustymo ir gaisro gesinimo rezultatai viršyjo pa� ias optimistiškiausias viltis. � testus buvo �traukiami 
vandens ir abrazyv�  sunaudojimas, gesintuvo antgalio pasirinkimas pjaustymui ir gesinimui, j� gos 
reikalavimai, kuriant veiksmingiausi�  abrazyv� , vandens gar�  sraut�  ir t.t.  
Reguliar� s apmokymai naudojant CCS-COBRA sistem�  prasid� jo 1999 metais visose keturiose Gaisro 
Akademijose Švedijoje. Švedijos Gelb� jimo Tarnybos Agent� ra pristat�  kelet�  COBRA grupi�  
apmokymams.  
 
� SID� M� KITE! 
Naudojimosi instrukcijos smulkmenos turi b� ti patikrintos ir suderintos su automobilio iliustracijom ir 
vadovu. Kiekvienas vienetas gali ne�ymiai priklausyti nuo automobilio instaliacijos. Jeigu norite 
išsamesn� s informacijos kreipkit� s � COBRA platintoj�  1.   
 
 
 

 
Paveiksliukas 1.3 Mercedesas su �montuota COBRA �ranga. 

 
 
 
 

 
Paveiksliukas 1.4 Bazin�  automašina su pjaunan� iu gesintuvu. 

 
 
 

 
Paveiksliukas 1.5 �rengta COBRA � BRONTO Skylift‘� , 

 
  ______________________________________ 
                                                 1 Nor� dami kontaktuoti su COBRA platintoju pa�i� r� kite � 7 puslap�.  
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 2. SAUGUMAS 
 

COBRA yra aukšto spaudimo sistema, kurios susl� gimas pasiekia daugiausia 300 bar�  (4350 psi). 
Tam kad pasiekti pjovimo efekt� , abrazyvai yra sumaišomi su aukšto sl� gio vandeniu ir tai išleid�iama 
pro specialiai sukurt�  purkštuk� . Pro purkštuk�  išleid�iami abrazyvai su vandeniu, kurie sukuria labai 
stipr�  pjovimo efekt� . Jei nenaudojama pagal paskirt�, galima patirti skaud�i�  su�alojim� , netgi 5-10 
metr�  atstumu. Tik susipa�in�  su technika asmenys gali naudotis ja. 
 
Pjaunantis gesintuvas net� r� t�  b� ti nukreiptas � �mog�  ar objekt� . Niekada nenukreipkite gesintuvo 
srov� s � elektros laidus ar elektros generatorius. Elektros srov�  gali trenkti � lancet� . 
 
Dirbantis su �ranga asmuo privalo �sitikinti, kad yra saugi vieta purkštukui veiksmingai operacijai 
atlikti. Asmuo taip pat privalo laikytis vis�  valstyb� s �statym�  ir aukšto spaudimo vandens pjaustan� io 
gesintuvo taisykli� .  
 
Prie�i � ros ir saugumo taisykl� s turi b� ti kiekvienoje transporto priemon� je, kurioje yra �montuotas 
pjaunantis gesintuvas, ir dirban� i� j�  personalas turi jas gerai �inoti.  
 
� SID� M� KITE! 
Kiekvien� , kuris buvo su�eistas aukšto spaudimo �rangos, nedelsiant privalo ap�i� r� ti gydytojas! 
Informacija apie darb�  su �ranga ir abrazyvais tur� t�  b� ti perduota ligoninei, jei buvo nukent� ta nuo 
vandens srov� s. 
 

 2.1 Asmeninis saugumas 
 

 2.1.1 Asmeninio saugumo apranga 
 

Dirbantysis su �ranga ir jo asistentai visada privalo m� v� ti ši�  
aprang� : 

 
·  Antveidis ar apsauginiai akiniai. 
·  Pirštin� s. 
·  Šalmas. 
·  Nuo ugnies apsauganti apranga ar gaisrininko drabu�iai. 
·  Neslystantys batai. 
·  Ir jei reikia ausines. 

 
Saugus atstumas neapsisaugojusiam asmeniui 10 metr� .                      Paveiksliukas 2.1 Atitinkama saugumo                                          

apranga 
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 2.1.2 COBRA Ugdymas ir Apmokymai  
 

Tik apmokyti asmenys gali naudotis COBRA gesintuvu. Dirbantis su �ranga privalo laikytis 
naudojimosi ir prie�i� ros instrukcijomis, kurios yra pateiktos raštu ir �od�iu. 
 

 2.1.3 Saugus �rangos Vartojimas ir Naudojimas  
 

Vadovaukit� s aptarnavimo ir naudojimo rekomendacijomis, �skaitant da�nus �rangos patikrinimus. 
Darbas su �ranga nedelsiant turi b� ti nutrauktas, jei pamat� te gedimus. 
 
Po kiekvieno naudojimo, atlikite patikrinimo kontrol�  �arnos, rankinio lanceto ir kit�  komponent� . 
Rankinio lanceto ir kit�  komponent�  kontrol�  turi b� ti atliekama kart�  kas m� nes�, �ranga taip pat 
privalo b� ti testuojama. Testo rezultatai turi b� ti dokumentuojami kada testas yra atliekamas ir si� sti 
atsakingiems u� transporto priemon�  ir �rang�  asmenims. 
 
Tik profesionalai ir licenzijuoti asmenys privalo taisyti gedimus ar kritinius pataisymus. Naudokite tik 
autentiškas atsargines dalis ir med�iagas. 
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3. REGULIAR� S �RANGOS PATIKRINIMAI 
 

3.1 Nuolatiniai Patikrinimai  
 

COBRA pjaunantis gesintuvas visada privalo b� ti paruoštas veiksmui. Mechanin� s, hidraulikos ir 
elektros sistemos turi b� ti tikrinamos nuolat. D� l pakeitimo nusidev� jusioms ar sugedusioms detal� ms 
kreipkit� s � COBRA platintoj�  2. Šios �rangos dalys turi b� ti tikrinamos reguliariai: 
 

3.1.1 Purkštukas 
 
Patikrinkite ar purkštukas nenusidev� j� s ir ar ne�tr� k� s. Jei numausite purkštuk� , gesintuvas veiks ne 
taip veiksmingai: gerai nebepjaus ir neduos maximalaus gesinimo efekto, nes vandens spaudimas 
nukris. Purkštukas privalo b� ti pakeistas jei sl� gis nukris daugiau nei 25 bar (363 psi) arba jei skyl�  
purkštuve yra didesn�  nei 2.4 mm, u�uot buvusi 2.2 mm. Pa�eisti purkštuvai visada turi b� ti pakeisti. 
 

3.1.2 �arna ir Sujungimai 
 

Patikrinkite nusid� v� jimus ir pa�eidimus, taip pat patikrinkite mechaninius apgadinimus. Pa�eisti 
sujungimai ir �arnos privalo b� ti pakeisti. 
 

3.1.3 Aukšto Sl � gio Vandens pompa 
 
Patikrinkite darbo našum�  4 matuoklyje. Normalus sl� gis yra 250-300 bar (3225-4350 psi). Jei sl� gis 
neatitinka šio intervalo, atsiverskite 6 skyri� . 
 

3.1.4 Abrazyvo Rezervuaras 
 

Visada patikrinkite ar abrazyv�   bakas yra pripildytas abrazyv� , smulki�  šlifuojam� j�  daleli� . Tuomet 
sistema yra paruošta darbui. D� l abrazyv�  papildymo:  
 

·  Spustelkite sustabdymo (stop) 
mygtuk� . U�darykite cilindro 2 
sklend�  ir pagrindin�  sklend�  1.   

 
                                                                                      

                                            
  Paveiksliukas 3.1  
       Paspauskite stop mygtuk�       
 
            
 
                                   Paveiksliukas 3.2 Prieš                              Paveiksliukas 3.3 Po 
____________________________________         

 2 Nor� dami kontaktuoti su COBRA platintoju pa�i� r� kite � 7 puslap�.  



    Cold Cut System AB  

    
 

UAB „Previlsta“ 14 

·  Atidarykite 3 sklend� . 5 matuoklis rodo sl� g� abrazyvo bake. 
 
 

                   
  Paveiksliukas 3.4 Prieš                      Paveiksliukas 3.5 Po 
 
 

·  Atsukite su alleno raktu dangtel� ant bako viršaus. Tada �statykite piltuv� l�. 
 

 
             

          
 
 
 
 
 
 
 Paveiksliukas 3.6 Atsukite dangtel� ir �statykite piltuv� l�. 
 
 
 

·  �pilkite abrazyvo, 20 litr�  bakas talpina 40 kg ir s� lyginai 10 litr�  talpina 20 kg. Nustumkite 
abrazyvus �emyn su alleno raktu prieš išimant piltuv� l�. 

 
 

                                      
                     Paveiksliukas 3.7 �pilkite                  Paveiksliukas 3.8 Nustumkite �emyn su raktu. 

                        abrazyv�  
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·  Pripildykite rezervuar�  iki viršaus švariu vandeniu, kol vanduo prad� s tek� ti u� drena�o linijos. 
2 sklend�  turi b� ti atidaryta. 

 

 
Paveiksliukas 3.9 Pripildykite rezervuar�  

 
·  U�darykite 3 sklend� . 

 

       
Paveiksliukas 3.10 Prieš        Paveiksliukas 3.11 Po 
 

·  Dar kart�  pripildykite rezervuar�  vandeniu ir kruops� iai nuplaukite sriegius.  
 

  
                      Paveiksliukas 3.12 Dar kart�  u�pilkite vandens.      Paveiksliukas 3.13 Nuplaukite sriegius. 
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·  Prisukite dangtel� vienu pirštu, naudodamiesi alleno raktu. 
 

             
            Paveiksliukas 3.14 U�sukite dangtel�. 
 
 

·  Atidarykite 1 ir 2 sklendes ir perspauskite sustabdymo mygtuk�  (stop), kad sistema neb� t�  stop 
re�ime. �ranga paruošta darbui. 

 
                                       

                                                                                                
Paveiksliukas 3.15                              Paveiksliukas 3.16 Prieš                      Paveiksliukas 3.17 Po 
Pasukite pagal laikrod�io 
rodykl�  
 

3.1.5 Pjovimo ir Gesinimo Lancetas 
 
Patikrinkite ir patestuokite lanceto funkcijas prieš prad� dami darb� . �sitikinkite, kad visos dalys yra 
geros b� kl� s.  
 

3.2 �ranga po naudojimo 
 

3.2.1 �rangos kontrol �  po naudojimo 
 

·  Visa �arna turi b� ti išvyniota ir patikrinta  ar 
nepa�eista. 
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·  Sistema turi b� ti patikrinta ar n� ra nuotek�  (vandens, hidraulino �ibalo ir t.t.) 
                         Paveiksliukas 3.18 Patikrinkite �arn� . 

·  Išvalykite �arn�  nuo abrazyv� , tai u�trunka 20 sekund�i�  (�junkite vandens pomp� , abrazyv�  
sklend�  yra u�dara). Patikrinkite abrazyvo sklend� s funkcij�  purkšdami vanden� ant da�ytos 
arba sur� dijusios plieno plokšt� s. Jei pastebime, kad plokšt� s paviršius yra šlifuojamas tada 
abrazyvo sklend�  turi b� ti perjungta, tod� l kad ji yra aktivuota. 

 

 
Paveiksliukas 3.19 Išvalykite �arn�  ir patikrinkite ar liko abrazyv�   

ant sur� dijusios plieno plokšt� s 
 
 

 
              Paveiksliukas 3.20 Abrazyvo sklend�  yra geroje pad� tyje         Paveiksliukas 3.21 Abrazyvo sklend�  turi b� ti perjungta. 
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·  Jei n� ra joki�  pa�eidim� , suviniokite �arn�  paspaud�  tam skirt�  mygtuk� . � SID� M� KITE: 
Nepamirškite nuimti sraigto prieš spaud�iant suvyniojimo mygtuk� ! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

   Paveiksliukas 3.23 Paspauskite suviniojimo mygtuk�  
                   
                    Paveiksliukas 3.22 Nuimkite sraigt�  prieš spaud�iant suvyniojio mygtuk�  
 
 

·  Patikrinkite radio si� stuvo lemp� . Jei lempa švie� ia �aliai, baterija yra �krauta! Bet jei lempa 
švie� ia raudonai, tada pakeiskite rankinio lanceto baterij �  ir pakraukite. �SID� M� KITE: yra 
tikimyb� , kad baterij�  prijung� te blogai. 

 

 
Paveiksliukas 3.24 Pakeiskite baterij� , jei lempa blyksi raudona. 

 
·  Abrazyvo rezervuaras turi buti pripildytas šlifavimo ir �siskverbimo med�iagomis, �i� r� kite 

3.1.4 skyri� .  
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·  Patirkinkite, kad 1, 2 ir 3 sklend� s ant abrazyv�  rezervuaro yra teisingose pad� tyse. ( 1 ir 2 
atidaryta, ir 3 u�daryta). 

 

 
          Paveikslas 3.25 Sklend� s turi  

b� ti teisingose pad� tyse. 
  
 

·  Atsakingas u� transporto priemon�  asmuo turi steb� ti valdymo skydelyje daromus pakeitimus. 
 

3.2.2 Prie�i � ra 
 

Nuplaukite ir nuvalykite abrazyvus, nešvarumus ir �ibal� , po �rangos naudojimo. Laikykite transporto 
priemon�  švari�  taip pat. 
 
Nuplaukite lancet� , jo jungtis ir vidin�  dal�. Po plovimo, apipurškite hidraulin�  laistymo �arn�  ir 
jungtis silikono purškikliu. 
 
Radijo si� stuvas privalo buti išimtas prieš plaunant rankin� pistolet� . Plaukite su vandeniu ir 
apipurškite su WD 40 preparatu. Kaip valdyti ir testuoti radio imtuv�  �i � r� kite 5 Priede. 
 
Atsargiai 
Nenaudokite silikono purškiklio ant radio imtuvo ir baterij� , tai sugadint�  elektronikos kontaktus. 
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4. �RANGOS OPERACIJOS 
 

4.1 Paruošimas ir Proced � r�  Paleidimas 
 

Prieš pradedant turi b� ti atlikti sekantys veiksmai:  
 

·  Patikrinkite, ar abrazyvo sklend� s yra tinkamoje pad� tyje kaip nurodyta 3.25 paveiksle. 
 
·  Patikrinkite abrazyvo �arnos jungtis. 

 
·  Patikrinkite vandens kiek� bake. 

 
·  Patikrinkite variklio tepalo lyg�. 

 
·  Patikrinkite pompos tepalo lyg�. 

 
Dirbantis su �ranga, asmuo privalo laikytis vis�  valstyb� s �statym�  ir aukšto spaudimo vandens 
pjaunan� io gesintuvo taisykli� .  
 

 4.1.2 Variklio �jungimas / varikliai su energijos paketu 
 

·  � junkite degim� . 
·  Paspauskite start mygtuk�  ant pirmo variklio, kol u�sives (ilgiausiai 30 sekund�i� ). 
·  U�veskite antr�  varikl� tokiu pa� iu b� du. 

 
Variklis automatiškai išsijungs, jei maitinamoji aukšto sl� gio vandens pompa paduos per ma�ai 
vandens, arba išvis nepaduos vandens. Variklis persijungs � laisv�  re�im� , kai jis bus �kait� s. 
 
Variklis automatiškai persijungs � pastoviaj�  pad� t� (3600aps), kai aukšto spaudimo vandens sklend�  
bus atidaryta. 
 

 4.1.3 Variklio išjungimas / varikliai su energijos  paketu 
 

·  �rangos kontrol�  po panaudojimo 3.2.1 
·  Abrazyv�  pildymo proced� ros 3.1.4 
·  Pasiruošimas �iemai ir u�šalimo rizika 6.2 
·  Išjunkite varikl�  
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4.2 Rankino Lanceto Naudojimas  
 

Patikrinkite radijo si� stuv�  prieš prad� dami dirbti (pakrauta baterija ir radijo pri� mimas). 
 

 
Paveiksl� lis 4.1 Rankinis lancetas 

 

 4.2.1 Prad�ia 
 

·  Laikykite lancet�  saugiai ir nutaikykite � saugi�  erdv� . 
 
·  � junkite radijo si� stuv�  spustel� j�  on/off mygtuk� . 

 
·  Laikykite rankin� lancet�  saugiu ir patogiu b� du dviem rankomis. Viena ranka laikykite juod�  

ranken� l�  su gaidukais, kurie kontroliuoja aukšto sl� gio vandens purškim�  ir abrazyvo sistem� , 
kuri leid�ia prasiskverbti pro visas pastato med�iagas: med�, plien� , beton�  ir t.t. 

 
·  Kita ranka laiko lanceto platform� , su kurios pagalba galima lengvai manevruoti �purškimo 

metu. 
 

·  Spauskite didesn
  juod�  gaiduk�  aukšto spaudimo vandens pompai naudoti. 
 

·  Spauskite ma�esn
 juod�  gaiduk�  abrazyvo rezervuarui  naudoti. 
 

·  Kai spau�iate ir laikote iškarto du gaidukus naudojate ir aukšto sl� gio vandens pomp�  ir 
abrazyv� , pjauti ir pravert� skyl�  sienoje, taip pat veiksmingam ugnies gesinimui. 
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4.2.2 Gesintuvo ir �siskverbimo Darb �  U�baigimas 
 

·  Rankinis lancetas turi apsaugos funkcij� . Vandens srov�  nebeb� gs jei atleisite gaiduk� . 
 
·  Paspauskite on/off  mygtuk�  ir lancetas bus apsaugotas. 

 
·  Po darbo su gesintuvu, nuleiskite lanceto purkštuk�  �emyn, niekada netaikykite � �mones. 

 
� SID� M� KITE! Visada nuleiskite vanden�, kad išsiplaut�  abrazyvai. Da�niausiai tai trunka 25 
sekundes (su 100 metr�  ilgio �arna), kad prasivalyt� .  
 

4.3 Lanceto Platformos naudojimas 
 

Veiksmai nurodantys kaip naudotis lanceto platforma: 
 

4.3.1 Prad�ia 
 

·  Patikrinkite lanceto platformos jungtis. Taip pat 
patikrinkite sukimosi galimyb�  ir ar tvirtai pritvirtintas 
purkštukas (patikrinkite ar teisingai nustatytas pjaustymo 
nuotolis). 

 
·  Patikrinkite hidraulikos �arnas ir hidraulikos sklendes.       

    
·  Valdymo pultelio pagalba �junkite aukšto spaudimo 

vandens pomp� .         Paveiksliukas 4.2 Lanceto platforma 
 
·  Naudodamiesi mygtukais ant valdymo panel� s nukreipkite lancet�  � reikiam�  pozicij� .  

 
·  Svirties pagalba atidarykie abrazyvo sklend� , palaukite kol srov�  prasimuš pro stog�  (arba pro 

objekt� , pro kur� bus �siskverbiama). 
 

·  � junkite sukimosi varikl�, pjovimui judant pagal laikrod�io rodykl� . 
 

·  Kontroliuokite pjovimo greit� pagal grei� io sklend�  (pjovimo pagal laikrod�io rodykl�  greitis 
visada did�iausias). 

 

4.3.2 Pabaiga 
 

·  Sustabdykite sukim� si.  
 
·  U�darykite pomp�  ir abrazyv�  su valdymo jungikliu.  

 
� SID� M� KITE! Nepamirškite praplauti abrazyv�  iš �arnos. 
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4.4 Cold Tap‘o Naudojimas  
 

4.4.1 Prad�ia 
 

·  �sitikinkite, kad vanduo 
susimaiš� s su �siskverbiamo 
objekto med�iagomis nesukels 
pavojingos situacijos. 

 
·  Prijunkite Cold Tap‘�   prie 

cisternos klijais ar fiksuojan� iais 
�iedais, atsi�velgiant � atskiras 
instrukcijas. Jei reikia, atlikite 
sl� gio fiksavimo test� . 

 
·  Sujunkite 

- Abrazyv�  �arn� .            
- Hidraulin�  �arn�  ir valdymo sklend� .                                 Paveiksliukas 4.3 Cold Tap‘as  
- Drena�o �arn� . Ji jungsis prie atitinkamo konteinerio.  

 
·  Perjunkite prie rankinio valdymo su Cobra valdymo pulteliu. 
 
·  � junkite pomp�  ir abrazyv� . 

 
·  Palaukite kol b� site visiškai tikri, kad srov�  prasiskverb�  pro objekto pavirši� . 

 
·  � junkite sukimosi varikl�, pjovimui judant pagal laikrod�io rodykl� . Išpjaukite orbit� .  
 
·  Kontroliuokite pjovimo greit� pagal grei� io sklend�  (pjovimo pagal laikrod�io rodykl�  greitis 

visada did�iausias). 
 

4.4.2 Darbo U�baigimas 
 

·  Išjunkite pomp�  ir sukim� si.  
 

·  Nusausinkite objekt� . 
 

� SID� M� KITE! Nepamirškite praplauti abrazyv�  iš �arnos. 
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4.5 Pjovimo R � mas 
 

4.5.1 Prad�ia 
 

·  Sujunkite 
-         Abrazyvo �arn� . 
-        Hidraulikos �arn�  ir 
valdymo sklend� . 

 
·  Perjunkite prie rankinio valdymo 

su Cobra valdymo pulteliu. 
 
·  Pajunkite pomp�  ir abrazyvus.            

 
·  Palaukite kol b� site visiškai tikri, 

kad srov�  prasiskverb�  pro 
objekto pavirši� .      

 
                                 Paveiksliukas 4.4 Pjovimo r� mas 

·  � junkite sukimosi varikl�, pjovimui 
judant pagal laikrod�io rodykl� . Išpjaukite orbit� .  

 
·  Kontroliuokite pjovimo greit� pagal grei� io sklend�  (pjovimo pagal laikrod�io rodykl�  greitis 

visada did�iausias). 
 

4.5.2  Darbo U�baigimas 
 

·  Išjunkite pomp�  ir sukim� si.  
 
� SID� M� KITE! Nepamirškite praplauti abrazyv�  iš �arnos. 
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5. PJAUSTYMO INSTRUKCIJOS 
 

Veiksmingiausias b� das u�gesinti ugn� patalpoje, tai greitai  išgr� �iama skylut�  kambaryje, naudojant 
pjaustymo gesintuv� , ir po to pastovus vandens antpl� dis u�dusina ugn� ne�� jus � patalpas. Kartais 
neišvengiamai reikia pradurti skylut�  keliose vietose, ypa�  vos matomose vietose kur yra �siplieskusi 
ugnis. Pjaustymas taip pat gali b� ti naudojamas, pavyzd�iui valymo darbams. Šiame skyriuje bus 
pateikta pjaustymo instrukcija ir keletas nauding�  patarim� . 
 

5.1 Saugumas 

5.1.1 Asmeninis Saugumas  
 
Rankinis lancetas turi kelias apsaugos funkcijas: vandens srov�  nebeb� gs jei atleisite gaiduk�  ir radijo 
si� stuv� , su kuriuo akimirksniu galite sustabdyti vandens srov� . Naudokite lancet�  su pagarba, 
niekada nenukreipin� kite � �mones ir visada u�tikrinkite saugum�  po naudojimo. Apranga: 
apsaugantis nuo gaisro r� bai arba gaisrininko kostiumas, neslystantys batai ir šalmas su antveid�iu 
arba apsauginiais akiniais. 
 

5.1.2 Aplinkini �  Asmen �  Saugumas 
 

Saugus atstumas neapsisaugojan� iam asmeniui yra 10 metr� , o apsisaugojan� iam – 5 metrai. 
�sitikinkite, kad �i� rovai stovi u�nugaryje ir d� vi apsauginius akinius. Jei yra rizika, kad ka�kas stovi, 
pavyzd�iui u� dur�  degan� iam kambaryje, pradurkite skylut�  dur�  viršuje, nes d� l susikaupusi�  d� m�  
patalpoje asmuo bus priglud� s prie grind� .  
 

 
Paveiksliukas 5.1 Pradurkite skylut�  dur�  viršuje. 
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5.2 Rankinis Lancetas 
 

Rankinis lancetas – tai labai veiksmingas �rankis prasiskverbiant ir u�gesinant ugn�. Lanceto 
spaudimas � pet� apytiksliai siekia 15 kg. Jame yra �taisytas radio si� stuvas kontroliuoti abrazyv�  
tiekim� .  
Didelis pistoleto gaidukas kontroliuoja vandens pomp� , o ma�asis gaidukas kontroliuoja abrazyvus. 
Rankinis lancetas turi atram�  (Lanceto atrama pavaizduota 31sl. 6 nr.), kurio pagalba galima 
kontroliuoti vandens padavim�  pjaunant objekt� .  
Jei atrama yra atrakinta, lancetas gali pjauti 42 cm ilgio ties�  ir prasiskverbti pro 18 cm ilgio skylut� . 
Jei atrama yra u�rakinta, rankinis pistoletas gali išpjauti ovalo formos 6 cm spindulio apskritim� . 

 

5.3 Pjaustymas 
 

5.3.1 �vadas 
 

·  Ištraukite stop mygtuk�  radijo si� stuve. 
·  Viena ranka laikykite lancet�  ant gaiduko, o kita ant atramos. Lancet�  atremkite � pet� ir 

nusitaikykite purkštuvu � objekt� . �sitikinkite, kad purkštuvas nesusilie� ia su objektu. 
·  � junkite vandens pomp� . 
·  Prad� kite abrazyvo maitinim� . 

 
Po kurio laiko, kuris priklauso nuo �arnos ilgio 4.5 m/s, abrazyvai atkeliauja � purkštuk�  ir pjaustymas 
prasideda. 
 
Palaukite kol vandens srautas prasiskverbs pro objekt�   (vandens migla pradingsta),  kol gal� site 
palengva judinti purkštuv� . Reikia leisti vandens srautui dirbti prie pjaunamo objekto krašto. Jei 
vandens purslai gr��ta atgalios, prad� kite nauj�  sukibim� .  
 
Prisiminkite, kad abrazyvai išlieka �arnoje, kai pabaig� te darb�  arba padar� te pertrauk� l� . Praplaukite 
abrazyvus iš šlangos po naudojimo. 
 

5.3.2 Naudingi Patarimai 
 

·  Storos ir kietos med�iagos. Judinkite purkštuk�  pirmyn ir atgalios 1-2 cm skal� je, kad grei� iau 
pragr� �tum� te skylut� . Ma�a skylute teka vanduo ir abrazyvai, taigi pagreitinamas pjovimas. 
Pavyzd�iui metale, bloke ir t.t. 

 
·  Vienar� šes med�iagas yra lengviau pjauti ar gr� �ti nei sluoksniuotas. 

 
·  Ap�velk pastat�  ir pasteb� k silpn� sias vietas, pavyzd�iui durys, lang�  r� mai, jungtys tarp plyt� , 

jungtys tarp surenkam�  beton�  blok� , stoglangiai ir t.t. 
 

·  K�  tu ketini daryti su vandeniu? (Ar atv� sinti, pjauti, u�dusinti d� mus, plauti aukštu spaudimu). 
 

·  Visada stov� k stabiliai ir leisk lancentui nat� raliai stumti pavirši�  be jokio �tempimo. Tai 
ypatingai svarbu kai yra pjaunamas apskritimas, tod� l kad turi keisti atramos pad� t� darydamas 
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apskritim� . Tik taisyklingai stov� damas tu gali padaryti apskritim� . Jeigu prarasi pradin� tašk�  
suma�� s galimyb�  padaryti apskritim� .  

 
·  Kad veiksmingai ir greitai u�gesintum ar suma�intum gaisr�  purškite vanden� po kelias 

sekundes � �vairius ugnies �idinius.  
 

5.3.3 Med�iagos 
 

·  Plyta. Sujungimas yra silpnesnis. 
·  Betonas. Pakankamai sunku �siskverbti. Priklauso nuo med�iagos kietumo ir sud� ties. (akmuo, 

sm� lis, armat� ra) 200 mm per 4-8 minutes. 
·  Pro nestipr�  beton�  ir kitas storas, kor� tas med�iagas galima lengvai padaryti 10 cm gylio ir 5 

cm skersmens skyl� . 
·  Betoniniai blokeliai. Turi grioveli� , � kuriuos vanduo prisipildys ir �tr� ks nuo sl� gio, bet tai ne 

problema. 
·  Sluoknsiuotas stiklas, pavyzd�iui mašinos stiklas netgi sustiprintas, medienos plokšt� , med�io 

lenta ir t.t. Šias med�iagas galite nupjauti nenaudojant atramos. 
·  Laminuotas anglies pluoštas. Lengva pjauti. 
·  Organinis stiklas, plasitkas. Lengva pjauti. 
·  �vairios kokyb� s plienas. Priklaso nuo med�iagos kietumo ir sud� ties; 25 mm per 1-2 minutes. 
·  �vair� s metalai. N� ra problem�  pjauti. 
·  Neperšaunamas, šarvuotas stiklas. Lengva pjauti. 
·  Guma. Lengva pjauti. 
·  Medis. Lengva pjauti. 
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6. KLAID �  TAISYMAS IR PASIRUOŠIMAS �IEMAI 
 

6.1 Klaid �  Taisymas 
 

6.1.1 U�geso variklis 
 

Patikrinkite: 

·  Patikrinkite ar pompa prijungta prie vandens šaltinio. 

·  Patikrinkite ar � pomp�  patenka vanduo. 

·  Patikrinkite ar neu�sikiš� s vandens filtras. 
 
 

6.1.2 N� ra spaudimo abrazyv �  bake 
 

N� ra spaudimo bake? Patikrinkite:  

·  Patikrinkite ar paleidimo sklend�  3 yra u�daryta. 

·  Patikrinkite ar cilindro pagrindin�  sklend�  1 yra atidaryta. 

·  Patikrinkite ar cilindro sklend�  2 yra atidaryta. 

·  Patikrinkite ar du matuokliai 4 ir 5 veikia. 
Paveiksliukas 6.1 Abrazyv�  bakas 

 

6.1.3 Abrazyvai nepatenka � antgal � 
 

Neatb� ga abrazyvai iki antgalio? Patikrinkite: 

·  Patikrinkite ar abrazyvo bake yra abrazyv� . 

·  Patikrinkite ar abrazyv�  sklend�  yra atidaryta. 

·  Patikrinkite ar yra spaudimas abrazyv�  bake. 
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6.1.4 �emas spaudimas 
 

�emas spaudimas? Patikrinkite: 

·  Patikrinkite antgalio b� kl� . 

·  Patikrinkite sujungim� , �arn�  ir vamzd�i�  sandarum� . 

·  Patikrinkite ar neu�sikimš� s vandens filtras. 

·  Patikrinkite ar � pomp�  atiteka vanduo. 

·  Patikrinkite ar paleidimo sklend�  3 yra u�daryta. 

·  Patikrinkite ar cilindro pagrindin�  sklend�  1 yra atidaryta. 

·  Patikrinkite ar cilindro sklend�  2 yra atidaryta. 

6.1.5 Vis �  pirma patikrinti 
 
·  Patikrinkite antgalio b� kl� . 

·  Patikrinkite sujungim� , �arn�  ir vamzd�i�  sandarum� . 

·  Patikrinkite ar yra vandens. 

Jei problemos kartojasi kreipkit� s � COBRA platintoj�  3. 

6.2 Pasiruošimas �iemai ir U�šalimo Rizika 
 

Visa gesinmo �ranga turi b� ti apsaugota nuo šal� io. Esant dideliam šal� iui sistem�  reikia paruošti 
transportavimui ir darbui lauke. 
 
Kaip u�pildyti neu�š � lant
 skyst
: 

·  U�daryti sklend�  1  ir atidaryti sklend�  3. 

            
                          Paveiksliukas 6.2 Prieš                                        Paveiksliukas 6.3 Po 
 
 

                                                
3 Nor� dami kontaktuoti su COBRA platintoju pa�i� r� kite � 7 puslap�. 
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·  Atjunkite rankin� lancet�  greita jungtimi. 
 

 
Paveiksl� lis 6.4 Norint nuimti lancet� , du raudoni taškeliai turi b� ti vienas prie kito. 
 
·  Prijungti �arn�  prie bakelio su neu�š� lan� iu skys� iu. 
 
 

                          Paveiksl� lis 6.5 Prijungti �arn�  prie bakelio  
                su neu�š� lan� iu skys� iu 
 
·  � jungti pomp�  l� tu re�imu kol 
neu�š� lantis skystis ištek� s iš dreno. 
(L� tai = kai pompa �sijungia, variklis 
pradeda dirbti garsiau) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Paveiksliukas 6.6 L� tai = perjungti jungikl� iš 0 � Pump. 
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·  U�daryti sklend�  3. Atidaryti sklend�  1. 
 

 
Paveiksliukas 6.7 Prieš               Paveiksliukas 6.8 Po 

 
·  � jungti pomp�  l� tu re�imu kol neu�š� lantis skystis ištek� s iš rankinio lanceto greitojo jungimo. 
 

                     
   Paveiksliukas 6.9 L� tai = perjungti jungikl�                           Paveiksliukas 6.10 � jungti pomp�  kol ištek� s skystis 
   iš 0 � pump 
 
·  Pripildyti abrazyvus kaip 
parodyta 3.1.4. skyriuje. 
 
Dabar visa �ranga yra apsaugota 
nuo šal� io ir pasiruošusi darbui. 
 
Patartina naudoti tok� neu�š� lant� 
skyst�, kuris tikt�  gesinimui. 
 
D� l neu�š� lan� i�  skys� i�  
konsultuokit � s su COBRA 
platintoju 4. 
     Paveiksliukas 6.11 �ranga gali b� ti naudojama šaltyje 
 

                                                
4 Nor� dami kontaktuoti su COBRA platintoju pa�i� r� kite � 7 puslap�. 
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7. PJAUNANTIS GESINTUVAS 
 

7.1 Hidraulin �  Sistema 
 

Hidraulin� s sistemos piešin� galite pamatyti 1 Priede. 
 

7.2 Elektros Sistema 
 

Elektros sistemos piešin� galite pamatyti 2 Priede. 
 

7.3 �arna 
 

Daugiau informacijos 3 Priede. 
 

7.4 Rankinis Lancetas 
 

Rankinis lancetas susideda iš ši�  dali� : 
 
1. Galinis dangtis 
2. Radija (Daugiau informacijos 5 Priede) 
3. Rankena – paleisti ir sustabdyti aukšto sl� gio pomp�  
4. Rankena – paleisti ir sustabdyti abrazyvo padavim�  
5. Antgalio laikiklis ir antgalis 
6. Atrama, pjovimo kontrolei 
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7.5 Keltuvo Lncetas 
 
Keltuvo lancetas susideda iš ši�  dali� : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Kelimo cilidras 
2. Abrazyvo/vandens �arna 
3. Rakinama ranken� l�  
4. Vidin�  ranka 
5. Vidurys 
6. Str� l� s cilindras 
7. Str� l� s ranka 
8. Atrama 
9. Antgalio laikiklis ir antgalis 
10. Antgalio apsauga 
 

7.6 Cold Tap‘as 
 
Cold Tap‘as susideda iš sekan� i�  dali� : 

 
1. Hidraulikos linijos 
2. Abrazyvo linija 
3. Drena�o linija 
4. Hidraulinis sukimosi variklis 
5. Pavara 
6. Fiksavimo plokštel�  
7. Antgalis 
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7.7 Pjovimo R � mas 
 
Pjovimo r� mas susideda iš ši�  dali� : 

 
1. Hidraulinis sukimosi variklis 
2. Pavara 
3. Fiksavimo taškas 
4. R� mas 
5. Antgalio laikiklis ir antgalis 
6. Abrazyvo linija 
7. Hidraulikos linija 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7.8 Vandens Pompa 
 
Daugiau informacijos 4 Priede. 
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Priedai 
 
1 Priedas  Piešinys apie hidrauline sistema 

2 Priedas  Elektros prietais�  piešinys 

3 Priedas  �arnos informacija 

4 Priedas  Pompos informacija 

5 Priedas  Radio informacija 

6 Priedas  Tekm� s diagrama 

7 Priedas  Pjaunan� iojo gesintuvo išradimai ir tobulinimas 

8 Priedas  Patentai 

 


